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Na strané remesla

Verime, ze vy truhlari mate skvelou praci.
VWtvarite veci, aby vydrzely. My jsme tu proto,
aby vam tahle prace prinasela vic radosti a mene
stresu. Pomahame vam s vybérem a aplikaci
nabytkovych hran a s péci o ne.

Zacali jsme v roce 1993 jako mala rodinna firma
a vyrostli do jednoho z péti nejvetsich svetovych
vyrobcu hran. Stale jsme ale rodinné fizeny
podnik z Vysociny. Zakladame si na kvalité
naSich produktl, prvotridnich sluzbach, rychlosti,
spolehlivosti a osobnim pristupu ke vsem nasim
zakazniklm, malym i velkym.
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8BS hrany

ABS hrany pouzijte na jakykoliv nabytek, ktery
ma skvele vypadat a dlouho vydrzet. Vyborné
vam poslouzi na rovne i na tvarovane dilce.

® Co je ABS hrana @ Zpracovani

ABS je primyslovy kopolymer odolny proti mechanickému pos$kozeni, vihkosti ] Tloustka 0,45 - 0,8 mm s nanesenym lepidlem
a nizkym i vysokym teplotdm. Snadno se opracovava, neobsahuje toxické — Nalepte hranu ru¢nim olepovacim strojkem s horkovzdusnou
latky a je recyklovatelny. pistoli (napf. Virutex).
— Ruéni ofezavackou nebo dlatem ofiznéte hranu standardnim
zpUsobem (podobné jako lamino hranu).

@l Tloustka 0,45 - 3 mm bez lepidla, strojni olepeni

Dru hy ABS hran - Hranu zavedte do podavaciho zafizeni olepovaciho stroje.
Ten hranu olepi i opracuje.

— UNI barvy priopract

% dreVOdekory @l Tloustka ?,45 -3 mm bez !epldla, rucni olepeni
® A: Pomoci kontaktniho lepidla

- drevodekory Soﬁma‘t — Lepidlo naneste $tétcem nebo sprejem na dilec i na hranu.

Nechte 2 - 5 minut odvétrat.
— Ted hranu postupné pfitlacujte na dilec.
— Hranu tloustky 0,45 - 0,8 mm opracuijte ofiznutim. Silngjsi

Varlanty hranu, 1 - 3 mm, ofrézujte horni frézkou.
% | dl ' b | dl @ B: Pomoci rucni olepovacky Miniprof Manual
S leplalem I bez lepiaia
- ve Standardnfch éﬂ;kéCh @, Tloustka 0,45 - 3 mm s nanesenou funkéni vrstvou
— Hranu nalepte specidlnim strojem vyuzivajicim laserovou
i V éfﬁ Celé |’O|e ¢i horkovzdusnou technologii nebo technologii na bazi

infraCerveného zareni.
7 ; 7 s @l Tloustka 5 mm bez lepidla, strojni olepeni
Zakladnl povrChove Upravy — Hranu zavedte do podavaciho zafizeni olepovaciho
£ troje, ktery ani h tygich.
% hlad ka stroje, ktery umoznuje zpracovani hran v tygicl

— perlicka
— gravir

@® Odbérové mnozstvi

@ ABS hrany 0,45; 0,7 a 0,8 mm: ©, ABS hrany 2 mm: ©_. ABS hrany 0,8; 1 a 2 mm:
- navin bez lepidla: 200 m - navin: 100 m - moznost fezani na atypickou $ifi
— navin s lepidlem: 50 m — minimalni odbérové mnozstvi: 1 m od 12 mm do S$ife role

- minimalni odbérové mnozstvi: 1 m
— minimalni odbérové mnozstvi s lepidlem: 10 m

. UNI barvy 1 mm: . ABS hrany v Sifi role: . ABS hrany UNI barvy:

- navin: 150 m /200 m — navin: 100 - 400 m moznost lakovani:

— minimalni odbérové mnozstvi: 1 m - minimalni odbérové mnozZstvi: 1 m - tl.0,7 a 0,8 mm do vySe lesku 10 - 50°
— tl. 1 - 3 mm az do vySe lesku 90°

@ Dfevodekory 1 mm: @1, ABS hrany 0,45 a 0,7 mm: ©. ABS hrany ve vSech tloustkach:

- navin: 200 m — moznost fezani na atypickou $ifi od - moznost nanosu lepidla na $ife

— minimalni odbérové mnozstvi: 1 m 16 mm do Sife role od 12 do 160 mm

- moznost ndnosu funkéni vrstvy na Sife
od 12 do 65 mm
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Design hrany

Po design hrané sahnete tam, kde chcete
z hrany vytvorit vyrazny esteticky prvek vaseho
nabytku.

@ Zpracovani 3D akrylatovych hran

©l_ Tloustka 1 a 2 mm bez lepidla, strojni olepeni
— Hranu zavedte do podavaciho zafizeni olepovaciho stroje.
Ten hranu olepi i opracuije.

Druhy design hran
— End-Grain

Hrany imitujici pficny fez dfevem.

— Vysoky lesk

ABS hrany lakované do vysokého lesku.

@ Tloustka 1 a 2 mm bez lepidla, ru¢ni olepeni
@® A: Pomoci ru¢ni olepovacky Miniprof Manual
® B: 3D akrylatové hrany nedoporucujeme lepit
kontaktnim lepidlem.

@ Zpracovani ABS hran s alu folii

— Extra mat

ABS hrany lakované do hlubokého matu.

- ABS hrany s alu félii opracuijte stejnym zplsobem jako bézné
ABS hrany.

ABS hrany s alu félii v tloustce 2 mm doporu€ujeme opracovat

na olepovacich strojich bez frézovani radiusu (neboli ,,narovno®).
Tim dosahnete nejlepsiho alu efektu. Zaroven tak hranu ochranite,
protoze pfi frézovani hrozi zatrzeni alu félie.

— Senosan akryl folie lesk/mat

ABS hrany s akrylovou félii v provedeni vysoky lesk /
hluboky mat. Hrany 100% shodné s ploSnym materialem
Senosan.

— 3D akryly

Akrylatové hrany, které vytvori na hrané nabytku 3D efekt.

— 3D akryly s efektem skla

Akrylatové hrany, které imituji sklo.

— ABS hrany s alu folii

Hrany, kde je na nosny ABS plast nalepena
hlinikova félie v riiznych barvach.

® Odbérové mnozstvi

@, 3D akryly 23 x 1 mm a 23 x 2 mm: L. ABS hrany s alu f6lii 2 mm: @l End-Grain 23 x 1 mm a 42 x 1 mm:

— navin: 150 ma75m
— minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

©l 3D akryly s efektem skla 24 x 1 mm:
— navin: 150 m
- minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

@l 3D akryly 43 x 2 mm:
- navin: 50 m
— minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

1. ABS hrany s alu félii 0,5 mm:

navin bez lepidla: 200 m

navin s lepidlem: 50 m

minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

minimalni odbé&rové mnozstvi s lepidlem: 1 m

N

—> navin: 100 m
— minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

@1, ABS hrany s alu folii o tloustce 0,5 mm:
— moznost fezani na atypickou $ifi od 16 mm
do Sife role

— moznost nanosu lepidla na $ife od 12 mm
do 160 mm

©1, ABS hrany s alu folii 1 a 2 mm:

— moznost fezani na atypickou $ifi od 12 mm
do Sife role

. ABS hrany s alu félii 1 mm

- navin: 200 m

— minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

- navin: 100 m
- minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

] Vysoky lesk ve standardnich tloustkach

a Sirkach i v Sifi celé role - dominuje tloustka
1 mm:

— navin: 150 m /200 m

- minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

@l Extramat23 x 1 mm a42 x 1 mm:
- navin: 150 m /200 m
— minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

@, Senosan akryl folie lesk / mat
23x1mmad45x1mm:

— navin: 200 m

- minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

=———=Hranipex — Nabytkové hrany — Design hrany
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A ‘ Vyroba atypického rozméru ®
a povrChu (pro UNI barvy) — Do 10 pracovnich dn( pro vas vyrobime jakykoliv z vice

nez 30 atypickych rozmérd hran v povrchové Upravé, kterou
si vyberete. Jiz od 100 m délky.

1 Cena za vyrobu v Ké/m k vasi cené
Rozmér 100 300 500 1.000 1.500 0d 2.000 m
@ Tm Tm Tm Tm Tm

290 490 990 1.490 1.990

22 x 0,7 mm + 18,00 + 6,00 + 3,00 + 1,50 + 1,00 X
28 x 0,7 mm + 18,00 + 6,00 + 3,00 +1,50 +1,00 X
32 x 0,7 mm + 18,00 + 6,00 + 3,00 + 1,50 + 1,00 X
42 x 0,7 mm + 18,00 + 6,00 + 3,00 +1,50 +1,00 X
22 x 0,8 mm + 18,00 + 6,00 + 3,00 +1,50 + 1,00 X
28 x 0,8 mm + 18,00 + 6,00 + 3,00 +1,50 +1,00 X

2 Cena za vyrobu v K&/m k vasi cené
Rozmér 100 200 300 400 500 600 700 800 900 od 1.000 m
@l Tm Tm Tm Tm Tm Tm Tm Tm Tm

190 290 390 490 590 690 790 890 990

19 x 1 mm + 12,00 + 6,00 + 4,00 + 3,00 + 2,00 +1,80 + 1,50 +1,20 + 1,00 X
22 x 1 mm + 12,00 + 6,00 + 4,00 + 3,00 +2,00 +1,80 +1,50 +1,20 + 1,00 X
25 x 1mm +12,00  +6,00 +4,00 +3,00 +2,00 +1,80 +1,50 +1,20 +1,00 X
28 x 1 mm + 12,00 + 6,00 + 4,00 + 3,00 +2,00 +1,80 +1,50 +1,20 +1,00 X
32 x 1 mm + 12,00 + 6,00 + 4,00 + 3,00 + 2,00 + 1,80 + 1,50 +1,20 + 1,00 X
42 x 1 mm + 14,00 + 8,00 + 7,00 + 4,00 + 3,00 +2,50 + 2,00 +1,50 +1,00 X
53 x 1 mm + 14,00 + 8,00 + 7,00 + 4,00 + 3,00 + 2,50 + 2,00 + 1,50 + 1,00 X
22 x 1,2 mm + 13,00 + 6,00 + 4,00 + 3,00 +2,00 +1,80 +1,50 +1,20 +1,00 X
29 x 1,3 mm + 13,00 + 6,00 + 4,00 + 3,00 +2,00 +1,80 +1,50 +1,20 + 1,00 X

3 Cena za vyrobu v K&/m k vasi cené

Rozmér 100 200 300 400 od 500 m
@ Tm Tm Tm Tm

190 290 390 490
15 x 2 mm + 15,00 + 7,00 +4,00 +3,50 X
19 x 2 mm + 15,00 +7,00 + 4,00 + 3,50 X
22 x 2 mm + 15,00 +7,00 + 4,00 + 3,50 X
25 x 2 mm + 16,00 +7,50 + 4,50 + 4,00 X
28 x 2 mm + 16,00 + 7,50 + 4,50 + 4,00 X
32 x 2 mm + 16,00 +7,50 +4,50 + 4,00 X
42 x 2 mm + 18,00 + 8,00 +5,00 +4,00 X
45 x 2 mm +18,00 +8,00 +5,00 + 4,00 X
55 x 2 mm +21,00 +11,00 +7,00 + 5,00 X

Tabulka pokracuje na nasledujici strané.
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Rozmér 100 200 300 400 od 500 m

e Tm Tm Tm Tm

190 290 390 490
65 x 2 mm + 26,00 + 16,00 + 10,00 + 7,00 X
15 x 3 mm + 17,00 + 8,00 + 5,00 +4,00 X
19 x 3mm + 17,00 + 8,00 +5,00 + 4,00 X
23 x 3mm + 17,00 + 8,00 +5,00 + 4,00 X
28 x 3 mm + 19,00 + 9,00 + 6,00 + 4,00 X
32 x 3mm +22,00 +11,00 + 6,00 +4,00 X
42 x 3 mm + 25,00 + 12,00 + 6,00 + 4,00 X
28 x 5 mm + 30,00 + 14,00 + 8,00 + 5,00 X
33 x 5 mm + 36,00 + 18,00 + 10,00 + 7,00 X

©

Vypocet ceny pro jinou Sifi nez 22 mm

— Vasi cenu pro $ifi hrany 22 mm zvyste o 15 % a prepocitejte na pozadovanou

Sifi role. K vysledku pak jesté pfipoctéte cenu za vyrobu pozadovaného rozméru

a mnozstvi, kterou najdete v této tabulce.

— Vyroba atypického rozméru neplati pro UNI barvy v tloustkach, které jsou vedené
skladem v roli.

— Tolerance objednaného mnozstvi je +10 %.

3 Lakovani
(pro UNI barvy)

Cena za vyrobu v K¢/m k vasi cené

Mnozstvi Vypocet ceny v K&/m Jednorazova cena za lakovani
df © ©
100 - 1.999 m Vase cena pro $ifi 22 mm + 8,00 K¢& prepocitana  3.600 K&

na pozadovanou $ifi
od 2.000 m VaSe cena pro $ifi 22 mm + 8,00 K& prepocitana @ Kontaktujte svého obchodniho zastupce.
na pozadovanou $ifi

®

— Lakujeme tloustky 0,7 - 3 mm.

- Minimalni odbérové mnozstvi: 100 m

—> Termin expedice: 5 - 10 pracovnich dnl

— VSechny lakované hrany jsou opatfeny ochrannou folii.

— Vasi cenu pro $ifi hrany 22 mm zvyste o 15 % a prepocitejte na pozadovanou $ifi
role. K vysledku pak jesté pfipoc¢téte cenu za lakovani pozadovaného rozmeéru

a mnozstvi, kterou najdete v této tabulce.
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Typy ® 100
® 101
® 103
® 104

Tloustka =

@ =)

0,45 mm X

0,7 mm X

0,8 mm X

1 mm X

1 mm X

2 mm X

L 4 v

0,45 mm X

0,7 mm X

0,8 mm X

1 mm X

1 mm X

2 mm X

Drevodekor

Povrchy

— hladka

— perlicka

— gravir

— gravir hruby

Rezani atypickych

34 o]
rozmeru
ABS hrany

~ -
s % £
e z g
5 =
& g2 4

>
X

X X
X X X

X X

Senosan acryl

® 105
® 106
® 107
® 108

folie lesk/mat
MnozZstvi

Tm
499
200
Tm
600
150
Tm
450
100
Tm
500

500
Tm
1.499
800
Tm
3.000
600
Tm
2.250
600
Tm
3.000

Tabulka pokracuje na nasledujici strané.

®

— Ceny jsou platné od 1. 2. 2018.
- Zmeény cen vyhrazeny.

—> gravir vina ® 109 - gravir SU
—> gravir pfimy @ XA — perlicka DC
— perlicka jemna @ XB - 10B gravir
—> gravir leskly & XC - 10C gravir
foll= o Qs
3 '8 % S 3B
R k] €35
S @ o) S5 g
S N o S 8 E
3¢ z
= 0 <
(8]
16 - 200 mm 100 m
16 mm - $ife role 200 m
200 m
560 K&
150 m
12 mm - $ife role
100m
L 4 v v
16 - 200 mm 100 m
16 mm - $ife role 200 m
200 m
400 K&
150 m
12 mm - $ife role
100m

14 =————===Hranipex —> Nabytkové hrany - ABS & design hrany

® XD
® XE
® XF
@ XG

Tolerance objed-
naného mnozstvi

+10 %

+10 %

— 10D gravir
- perlicka kize
—> gravir linka

— perlicka XG

Poznamka

Rezeme z celé
Sire bloku.

Pouze po celych
navinech.

Rezeme z celé
$ife bloku.

Pouze po celych
navinech.



Tloustka
@l

0,45 mm

0,7 mm
0,8 mm
1 mm

1 mm

2 mm

Tloustka
[l

0,5 mm

1 mm

2 mm

0,5 mm

1 mm

2 mm

0,5 mm
1 mm

2 mm

®

UNI

X X X X

2

Drevodekor

End-Grain

Designoveé hrany - ABS hrany s alu félii

Dekor

Vysoky lesk

Extra mat

Senosan acryl
folie lesk/mat

MnozZstvi

Tm
499
200
Tm
600
100
Tm
500

500
Tm
1.499
800
Tm
3.000
600
Tm
3.000

od
1.500 m

od
3.200 m

od
3.100 m

s @ 2 RY c 2
@ s g % s 3
) N ‘@ € .0
= = X c O
= 5 « o) ]
= S N a = 0
g s
S 6 <<
(8]
od 16 - 200 mm 100 m
1.500 m
16 mm - Sife role 200 m
od 200 m
3.200 m
Zdarma
od 12 mm - Site role 0
2.400 m
od 100 m
3.100 m

Jednorazova
cena za fezani

560 K&

400 K&

Zdarma

Atypickeé Site
mnozstvi

Minimalni
odbérové

16 mm - Sife role 100 m

12 mm - Site role 200 m

100 m

16 mm - Site role 100 m

12 mm - Site role 200 m

100 m

16 mm - Site role 100 m

12 mm - Site role 200 m

100 m

— Pro vypocet ceny atypu pouzijte kalkulacku na nasem e-shopu www.hranipex.cz.
V pripadé potfeby Vam rady pomohou nase asistentky telefonicky na &isle: 565 501 211

mnozstvi

Tolerance objed-
naného mnozstvi

+10 %

Tolerance
objednaného
mnozstvi

+10 %

+10 %

+10 %

Poznamka

Rezeme z celé
Site bloku.

Pouze po celych
navinech.

Poznamka

Rezeme z celé
Sire bloku.

Pouze po celych navinech.

Rezeme z celé ite bloku.

Pouze po celych navinech.

Rezeme z celé ite bloku.

Pouze po celych navinech.
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P -4 r rd
Roztaceni roli
— s v e .
L a nanaseni lepidla
1 Roztacéeni kol
Tloustka hran Cena za roztaceni
Typ . v o ®
&
ABS hrany 0,45 - 0,8 mm 55 Ké — Minimalni odbérové mnozstvi: 1 m
1-3mm 110 K& — Termin expedice: 24 hodin
Lakované ABS hrany 1-2mm 110 K&
Lakované ABS hrany —> akryl félie vysoky lesk 90° 0,7-1mm 110 K&
Designové hrany — 3D akryly 1-2mm 110 K&
Designové hrany — ABS s alu folii 0,5 mm 55 K&
1a2mm 110 K&
Designové hrany — End-Grain 1mm 110 K&
2 Roztaceni jumbo roli
Tloustka hran Cena za roztageni
Typ 2 v o ®
&
ABS hrany 0,45 - 2 mm 180 K¢ — Minimalni odbérové mnozstvi: 1 m
Lakované ABS hrany 1-2mm 180 K& — Termin expedice: 2 - 4 pracovni dny
Lakované ABS hrany —> akryl félie vysoky lesk 90° 0,7-1mm 180 K&
Designové hrany — ABS s alu folii 0,5-2mm 180 K&
Designové hrany — End-Grain 1 mm 160 K&
3 Nanaseni lepidla
Typ Zc:zmér gena @
®
ABS hrany 22 x 0,5 mm 1,30 K&/m — Cena pro nanaseni lepidla na jinou
29 % 0.7 mm 1.90 K&/m Sifi se stanovi pfepoctem.
’ ' — Moznost nénosu lepidla na Site
22)(0,8 mm 2,15 Ké&/m od 12 do 160 mm
29 x 1 mm 2,90 K&/m — Termin expedice: 2 - 4 pracovni dny
22 x 2 mm 2,90 K&/m
22 x 3 mm 2,90 K&/m
Lakované ABS hrany 22 x 1 mm 2,90 K&/m
22 x 0,7 mm 1,90 K&/m
Lakované ABS hrany —> akryl félie vysoky lesk 90° 23 x 0,7 mm 2,90 K¢&/m
Designoveé hrany - ABS s alu folii, akryl 3D 22 x 0,5 mm 1,30 K&/m
22 x 2 mm 2,90 K&/m
Designové hrany — End-Grain 22 x 1 mm 2,90 K&/m

Tabulka pokracuje na nasledujici strané.

16 =—————=—==Hranipex — Nabytkové hrany - ABS & design hrany



4 Nanos funkéni vrstvy na ABS hrany celé kolekce

Sitka hrany Cenaza1bm ®
) ©
22 mm 10 K& — Cena pro jinou $ifi se stanovi pfepoctem.
- Minimalni odbérové mnozstvi: 1 kolo
— Moznost néanosu funkéni vrstvy na Sife od 12 do 65 mm
— Termin expedice: 2 - 4 pracovni dny
— Funkéni vrstvu nanasime v barvach: transparentni, natur, bila, ¢erna.
— Nanosem funkéni vrstvy ziskate produkt vhodny pro olepovani laserovou &i horkovzdusnou technologii,
pfipadné technologii na bazi infraterveného zareni.
®
— Povrchové vady, stalost odstinu:
Baleni, tOIerance, Vady, jako jsou tecky, boule, vinky, Skrdbance, zmény
skladovéni, parametry oo o e i
— Povolené podélné zakfiveni hrany: max. 3 mmna 1 m
délky hrany
— Skladovani: pfi teploté 15 - 25 °C,
vlhkost vzduchu 55 - 65 %
1 Baleni - UNI barvy 2 Baleni - dfevodekory
1 karton 1 karton
Rozmér UNI barvy Hmotnost kartonu Rozmér Drevodekory Hmotnost kartonu
©l, ® [ ol & [
22 x 0,45 mm 10 kol po 200 m 21,68 kg 22 x 0,45 mm 10 kol po 200 m 21,68 kg
42 x 0,45 mm 6 kol po 200 m 25,14 kg 42 x 0,45 mm 6 kol po 200 m 25,14 kg
22 x 0,7 mm 5 kol po 200 m 16,18 kg 22 x 0,8 mm 5 kol po 200 m 21,78 kg
22 x 0,8 mm 5 kol po 200 m 21,78 kg 28 x 0,8 mm 4 kola po 200 m 23,08 kg
22 x 1 mm 5 kol po 150 m 17,93 kg 22 x 1 mm 5 kol po 200 m 23,68 kg
22 x 1 mm 5 kol po 200 m 23,68 kg 28 x 1 mm 4 kola po 200 m 24,68 kg
25 x 1 mm 4 kola po 150 m 16,68 kg 32 x 1 mm 3 kola po 200 m 21,68 kg
28 x 1 mm 4 kola po 150 m 18,68 kg 42 x 1 mm 3 kola po 200 m 26,22 kg
28 x 1 mm 4 kola po 200 m 24,68 kg 23 x 1,5 mm 5 kol po 200 m 27,62 kg
32 x 1 mm 3 kola po 150 m 16,43 kg 22 x 2 mm 5 kol po 100 m 22,18 kg
32 x 1 mm 3 kola po 200 m 21,68 kg 23 x 2 mm 5 kol po 100 m 23,19 kg
42 x 1 mm 3 kola po 150 m 19,92 kg 28 x 2 mm 4 kola po 100 m 22,68 kg
42 x 1 mm 3 kola po 200 m 26,22 kg 32 x 2 mm 3 kola po 100 m 18,98 kg
53 x 1 mm 2 kola po 150 m 16,20 kg 42 x 2 mm 3 kolapo 75 m 20,57 kg
22 x 2mm 5 kol po 100 m 22,18 kg 42 x 2 mm 3 kola po 100 m 27,42 kg
23 x 2 mm 5 kol po 100 m 23,19 kg 54 x 2 mm 2 kola po 100 m 21,01 kg
28 x 2 mm 4 kola po 100 m 22,68 kg 22 x 3 mm 5 kol po 100 m 33,51 kg
32 x 2 mm 3 kola po 100 m 18,98 kg 25 x 3 mm 4 kola po 100 m 32,17 kg
42 x 2 mm 3 kola po 100 m 27,42 kg 28 x 3mm 4 kola po 100 m 33,88 kg
45 x 2 mm 2 kola po 100 m 18,60 kg
55 x 2 mm 2 kola po 100 m 21,40 kg
65 x 2 mm 1 kolo po 100 m 13,00 kg
23 x 3 mm 5kolpo 75 m 25,18 kg
28 x 3 mm 4 kola po 75 m 25,58 kg
32 x 3 mm 3 kola po 75 m 22,06 kg
42 x 3 mm 3 kolapo 75 m 33,50 kg

=————=Hranipex — Nabytkové hrany — ABS & design hrany 17



3  Tolerance tloustky 7  Vzorniky

Tloustka Tolerance Tolerance
el © ®

0,45 - 0,6 mm - 0,05 mm +0,05 mm
0,7 -1,0 mm -0,10 mm +0,10 mm
1,1-1,6 mm - 0,20 mm +0,10 mm
1,7 -2,0mm - 0,25 mm +0,15 mm
2,1-5,0mm - 0,30 mm +0,15 mm

4 UNI barvy - tolerance odchylky

v barevném odstinu ' @ Retizkovy vzornik ABS hran
N s praktickou krabi¢kou

Barevny odstin Maximalni povolena odchylka
od referen¢niho vzorku delta E*

© Cena: 1 250 K¢ bez DPH

® Obsahuije vice nez 1 200 riznych

Bilé barvy max. 0,8 delta E* dekorti.
Svétlé barvy max. 1,0 delta E*

Tmavé barvy max. 1,5 delta E*

®

- Pro méfeni se pouziva spektrofotometr s méfici geometrii d8°
a nastavenym typem osvitu D65.

, PR @ Retizkovy vzornik
— Presnost méficiho pfistroje: opakovatelnost delta E* 0,01.

lakovanych ABS hran

L. © Cena: 100 K& bez DPH
5 Zpracovani ABS hran

® Obsahuije vice nez 75
rliznych dekord.

Zpusob Radius
Ohnuti 0,45 - 0,9 mm hrany Ano od radiusu 30 mm,
u lakovanych 50 mm
Ohnuti 1,0 - 1,5 mm hrany Ano od radiusu 40 mm,
u lakovanych 60 mm
Ohnuti 1,6 - 2,0 mm hrany Ano od radiusu 50 mm, 23 ﬁetizkovy vzornik hran
u lakovanych 60 mm Senoplast
Ohnuti 2,1 - 3 mm hrany Ano od radiusu 60 mm, ) y
u lakovanych 60 mm © Cena: 40 K& bez DPH
Nénos lepidia Ano ® Obsahuje 20 dekor(.
Nanos funkéni vrstvy Ano

6 Tolerance Sifky

Sitka Tolerance Tolerance

L. © @ N
© Retizkovy vzornik
designovych hran

11-31 mm -0,3 mm +0,5 mm

nad 32 mm -0,5mm +0,5 mm © Cena: 150 K¢ bez DPH

Délka Tolerance

@l

1 kolo +1,5 % z nominalni délky kola
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@ Retizkovy vzornik ABS S st s
hran End Grain e e e e e e e e o o o o o o o

© Cena: 25 K& bez DPH ® o o o o o e o o e o o o o o

@ Retizkovy vzornik matnych ABS
hran

© Cena: 50 K& bez DPH

@ Retizkovy vzornik AdvantEdge® LA S A S S S
Hot Air

© Cena: 50 K& bez DPH e o o o o o o o o o o o o o o

'E:‘\' \X% ¢X’
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S AdvantEdge®



AdvantEdge® - Hot Air hrany

ABS hrany s nanosem polymerni vrstvy
umoznuijici olepovani technologii Hot Alr.

® Co je AdvantEdge® hrana

Jednd se o ABS hrany na rubové strané nanesené polymerni
vrstvou, kterd umozriuje olepovani technologii Hot Air.
Polymerni vrstva je probarvena do odstinu ABS hrany,

¢imZ dosahneme po olepeni vizualniho efektu nulové spary.

Druhy ABS hran
— UNI barvy
— drevodekory
— Vysoky lesk
— extra mat

— Senosan akryl folie lesk/mat

Varianty
— skladova kolekce

— nanos na objednavku pro $§
12 - 65 mm, tl. hrany 1 - 2 mm

N~ s

v Sifich 12 - 65 mm

Zakladni povrchové Upravy
— hladka

— perlicka

— gravir

® Odbérové mnozstvi

@ Zpracovani

@l Tloustka 1 - 2 mm, strojni olepeni

— Hranu zavedte do poddvaciho zafizeni olepovaciho stroje.
Nastavte parametry Hot Air agregatu na doporu¢ené hodnoty.
Nasledné olepovaci stroj hranu nalepi a opracuije.

— Pred zahdjenim sériové vyroby je nutné hrany na daném
olepovacim stroji otestovat.

@l Tloustka 1 - 2 mm, rucni olepeni

— Nalepte hranu ru¢nim olepovacim strojkem s horkovzdusnou

pistoli (napf. Virutex).
— Horni frézkou hranu opracujte do radiusu.

© ABS hrany nanos Hot Air vrstvy na 1 Dfevodekory 1 mm ze skladové kolekce: ©. ABS hrany 1 a 2 mm:

objednavku (hrany standardné vedené — navin: 200 m — moznost fezani na atypickou $ifi a nanos
skladem bez nanosu): — minimalni odbérové mnozstvi: 10 m Hot Air vrstvy od $ife 12 mm do 65 mm

— minimalni odbérové mnozstvi: 1 navin — minimalni odbérové mnozstvi: 1 navin

© UNI barvy 1 mm ze skladové kolekce: ©l. ABS hrany 2 mm ze skladové kolekce: ©l. UNI barvy 1 a2 mm:

- navin: 150 m /200 m — navin: 100 m — vyroba na zakazku s nanosem Hot Air vrstvy

- minimalni odbérové mnozstvi: 10 m
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— minimalni odbérové mnozstvi: 10 m

od $ife 12 mm az 65 mm
- minimalni odbérové mnozstvi: 100 m



Technickeé hrany

Hrany, které je mozné pouzit pro uzavreni bokd
a nepohledovych stran plosnych materialt pred

finalni povrchovou Upravou.

® Co jsou technické hrany

Jedna se o skupinu hran, které je mozné pouzit pro uzavieni bokd
a nepohledovych stran plosnych materiald pfed finalni povrchovou
Upravou.

Druhy ABS hran
— lakovatelné ABS hrany

ABS hrana bila hladka opatfena na horni strané hrany
dodatecnou vrstvou primeru pro dosazeni adheznich

vlastnosti nutnych k moznosti nasledného lakovani.

— Exwood hrany
EXWOOD hrana se pouziva jako podklad pro lakovani.
Je to smés PP a dfevni hmoty.

— lamino hrany blindy

Tyto hrany nejsou lakované, maji nizsi gramaz 165 gr/m?,

a jsou dostupné ve ¢tyfech zakladnich barvach - bila, ¢erna,
natur a hnéda, pouzivaji se na uzavreni nepohledovych ¢asti
nabytku a Ize je téZ lakovat.

Varianty

— lakovatelné ABS a Exwood hrany
bez lepidla

— lamino hrany blindy s lepidlem

i bez lepidla

— Ve standardnich Sirkach

Zakladni povrchoveé Upravy
— hladka

® Odbérové mnozstvi

® Zpracovani technickych hran

® Zpracovani lakovatelnych ABS hran

@l Tloustka 0,8 - 2 mm bez lepidla, strojni olepeni

— Hranu zavedte do podavaciho zafizeni olepovaciho stroje.
Ten hranu olepi i opracuije.

— Pro tuto aplikaci doporucujeme pouziti bilého lepidla na PO
nebo PUR bazi (minimalizace spary pro dosazeni nejlepsiho
vysledného efektu). Pfed vlastnim zahdjenim produkce je nutné
takto upravenou hrany otestovat na vhodnost pro dany proces.
Cisténi povrchu pred viastnim lakovanim je tfeba provadét bez
pouziti rozpoustédel, aby nedoslo ke ztraté adheznich vlastnosti
povrchu.

® Zpracovani lakovatelnych Exwood hran

@l Tloustka 2 mm bez lepidla, strojni olepeni

— Hranu zavedte do podavaciho zafizeni olepovaciho stroje.
Ten hranu olepi i opracuje.

@l Tloustka 0,8 - 2 mm bez lepidla, ru¢ni olepeni

® Pomoci kontaktniho lepidla

— Lepidlo naneste $tétcem nebo sprejem na dilec i na hranu.
Nechte 2 - 5 minut odvétrat.

— Na hranu i dilec naneste jesté jednu vrstvu lepidla a znovu
nechte odvétrat.

— Ted hranu postupné pritlacujte na dilec.

— Hranu tloustky 0,8 - 2 mm ofrézujte horni frézkou.

@, Zpracovani lamino hran blindy s lepidlem

@ A: Nazehleni zehlickou

— Nastavte teplotu zehli¢ky na bavinu.

— Hranu pfilozte na olepovany dilec.

— Na hranu poloZte papir nebo kousek latky a pomalym
pohybem pod jemnym tlakem prezehlete.

— Jesteé teplou hranu pfitlacte zaoblenym $palikem tak,
Ze po ni prejedete.

— Po vychladnuti ofiznéte presahujici material a jemnym
smirkovym papirem zacistéte.

® B: Horkovzdusnym fénem

@ C: Rucni olepeni strojkem s horkovzdusnou pistoli (Virutex)

@1, Zpracovani lamino hran blindy bez lepidla
— Hranu zavedte do podavaciho zafizeni olepovaciho stroje.
Ten hranu olepi i opracuije.

©l Lamino blind hrany: ©l. ABS hrany 2 mm: ©_ ABS hrany 0,8; 1 a2 mm:

— navin bez lepidla: 100 - 500 m - navin: 100 m

—> moznost fezani na atypickou Sifi

— navin s lepidlem: 50 m - minimalni odbérové mnozstvi: 1 m od 12 mm do Sife role

— minimalni odbérové mnozstvi bez lepidla: 100 m
— minimalni odbérové mnozstvi s lepidlem: 50 m
(standardné vedeny Sife 22 a 45 mm s lepidlem i bez lepidla)

©l.UNI barvy 0,8 a 1 mm: 1. Exwood: . ABS hrany ve vSech tloustkach:

- navin 0,8 mm: 200 m - navin: 50 m — moznost nanosu lepidla na Site od 12 do 160 mm
— navin 1 mm: 150 m /200 m — minimalni odbérové mnozstvi: 50 m - moznost nanosu funkéni vrstvy a Hot Air na $ife
— minimalni odbérové mnozstvi: 1 m od 12 do 65 mm
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Lamino hrany

Lamino hrany mUizete pouzit na méné
exponovane casti nabytku. Jsou Casem
proverene, dostupne a velmi snadno
aplikovatelne.

® Co jsou lamino hrany ® Zpracovani

Lamino hrany jsou vyrobeny z papiru, na ktery je natistén dekor, ] Lamino hrany s lepidlem

nasledné je povrch prelakovan. Jsou snadno aplikovatelné jak strojné, ® A: Nazehleni zehlickou

tak ruéné. — Nastavte teplotu zehlicky na bavinu.

— Hranu pfilozte na olepovany dilec.

— Na hranu poloZte papir nebo kousek latky a pomalym
pohybem pod jemnym tlakem prezehlete.

- Jesté teplou hranu pfitlacte zaoblenym $palikem tak,

DrUhy Ze po ni prejedete.

— Po vychladnuti ofiznéte pfesahujici material a jemnym
smirkovym papirem zacistéte.

% U Nl barvy ® B: Horkovzdusnym fénem
v ® C: Rucni olepeni strojkem s horkovzdusnou pistoli (Virutex)
— drevodekory

1. Lamino hrany bez lepidla
' — Hranu zavedte do poddavaciho zafizeni olepovaciho stroje.
Varianty e 6o po
Ten hranu olepi i opracuje.

— s lepidlem i bez lepidla

— ve standardnich Sirkach

i v Sifi celé role (510 - 640 mm,
blind hrany 640 - 650 mm)

Povrchova Uprava
— hladka

— perliCka

— gravir

® Odbérové mnozstvi

. Lamino hrany bez lepidla: ©l. Lamino hrany s lepidlem: . Lamino hrany v $ifi bloku:

— navin: 100 - 500 m - navin: 50 m —> minimalni odbérové mnozstvi: 1 m

- minimalni odbérové mnozstvi: 100 m — minimalni odbérové mnozstvi: 50 m Moznost fezani na atypickou $ifi

(standardné vedeny Sife 22 a 45 mm) (neroztaci se) od 16 do 200 mm. MoZnost nanosu
(standardné vedeny Sife 22 a 45 mm) lepidla na Sife od 16 do 160 mm.
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Falz hrany

Falz hrany vyuzijte pro oplasténi tvarovych
profilll nebo polodrazek dver.

® Co jsou falz hrany @ Zpracovani
Falz hrany jsou lamino hrany impregnované pryskytici zajistujici jejich Pro aplikaci falz hrany pouZijte specialni obalovaci stroj.
flexibilitu. Diky tomu jsou snadnéji tvarovatelné. Zvladnou ohyb Posuv a teplota jsou zavislé na pouZitém druhu lepidla.

od radiusu 3 mm.

Druhy

— UNI barvy
— drevodekory

Varianty

— S lepidlem i bez lepidla

— ve standardnich Sirkach

i v Sifi celé role (260 - 690 mm)

Obvykle se pouzivaji v hladkém
proveden.

® Odbérové mnozstvi

©l Lamino hrany falz v Sifi 60 mm . Lamino hrany falz v Sifi 60 mm 1 Lamino hrany falz v Sifi bloku:

bez lepidla: s lepidlem: — minimalni odbérové mnoZstvi 1 m

— navin: 400 - 500 m - navin: 100 - 500 m MozZnost fezani na atypickou Sifi

— minimalni odbérové mnozstvi: 100 m — minimalni odbérové mnozZstvi: 100 m od 16 do 200 mm. MoZnost nanosu lepidla

na Sife od 16 do 160 mm.
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Mnozstvi
d

100 - 499 m
500 - 1.499 m

od 1.500 m

MnoZstvi
il

Roztacime
po 100 m

3

Mnozstvi
il

Roztaéime po 1 m

4

Rozmér
el

22 mm

Rezani, roztaéeni
a nanaseni lepidla

Vypocet ceny v K&/m
©

Vase cena pro Sifi 22 mm

prepocitana na pozadovanou Sifi

Va$e cena pro Sifi 22 mm
prepocitana na pozadovanou Sifi

Vase cena pro $ifi 22 mm
prepocitana na pozadovanou Sifi

Roztaceni kol

Cena za roztacéeni
©

55 K&

Roztaceni jumbo roli

Cena za roztaceni
©

180 K&

Nanaseni lepidla

Cena
©

2,20 K&/m

Jednorazova cena za fezani
©

560 K&

400 K&
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®

- Atypické Sife: 16 - 200 mm

- Minimalni odbérové mnozstvi: 100 m
(tolerance objednaného mnoZzstvi +10 %)
— Termin expedice: 2 - 4 pracovni dny

®

- Minimalni odbérové mnozstvi: 100 m
— Termin expedice: 24 hodin

®

— Minimalni odbérové mnozstvi: 1 m
— Termin expedice: 2 - 4 pracovni dny

®

- Site: 16 - 160 mm

— Cenu pro nanaseni lepidla na jinou
Sifi ziskate prfepoctem z Sife 22 mm.

- Termin expedice: 2 - 4 pracovni dny



Baleni, tolerance,
skladovani, parametry

1 Baleni 3 Vzorniky
p— ® Retizkovy vzornik
. lamino hran
Site Bez lepidla Hmotnost m?
e @ & © Cena: 90 K& bez DPH

\
22 mm 7 kol po 200 - 500 m 0,3 kg
45 mm 3 kola po 200 - 500 m 0,3 kg
L 4 L 4 L 4
Site S lepidlem Hmotnost m
22 mm 28 kol po 50 m 0,0103 kg .
45 mm 12 kol po 50 m 0,021 kg
@ Retizkovy vzornik
\ lamino hran falz
2 Tolerance \

© Cena: 190 K& bez DPH

Site Tolerance

11 -14 mm +0,2 mm

15-31 mm +0,3 mm

nad 32 mm +0,5 mm

Délka Tolerance

= ®
1 kolo +1,5 %

— Skladovani: pfi teploté 15 - 25 °C, vlhkost vzduchu 55 - 65 %
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Dyhové hrany

Pracujete - i na nabytku z dyhovanych desek,
pouzijte dyhoveé hrany. Ziskate tak rychle

dokonaly vysledek.

® Co jsou dyhové hrany
Dyhové hrany jsou vyrobené z pfirodni dyhy, kterd je napojena

do nekone&ného pasu a prebrousena na jednotnou tloustku.
Pevnost hrany pfi jejim zpracovani zajistuje lepidlo nebo flis.

Varianty

Dyhové hrany tl. 0,6 mm

Hrany na rovné nebo tvarové olepeni
nabytkovych dilcd

— s lepidlem
— s flisem

Dyhové hrany falz tl. 0,38 mm

Hrany na oblozky zarubni, polodrazky dveri
a obalované profily

— sflisem a s lepidlem
— sflisem

® Odbérové mnozstvi

. Dyhové hrany 0,6 mm s lepidlem:

. Dyhové hrany 0,6 mm s flisem:

® Zpracovani

@l Dyhové hrany na rovné olepeni s lepidlem

— Nalepte hranu ruénim olepovacim strojkem s horkovzdusnou
pistoli (napf. Virutex) nebo pomoci fénu &i zehlicky.

— Ofiznéte hranu rucni ofezavackou nebo dlatem tak,

jak jste zvykli u lamino hran.

@1 Dyhové hrany na rovné olepeni s flisem
— Hranu zavedte do poddvaciho zafizeni olepovaciho stroje.
Ten hranu nalepi i opracuje.

. Dyhové hrany falz s flisem nebo s flisem a s lepidlem

— Hranu zavedte do podavaciho zafizeni obalovaciho stroje.
Ten hranu nalepi.

1 Dyhové hrany falz 0,38 mm:

- navin: 50 m - navin: 200 m — navin: 200 m
- minimalni odbérové mnozstvi: 50 m - minimalni odbérové mnozstvi: 200 m — minimalni odbérové mnozstvi: 200 m
(neroztaci se) (neroztaci se) (neroztaci se)
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Vrstvené dyhove hrany

Vicevrstve dyhoveé hrany pouzijte na ohraneni
stolovych desek nebo jinych namahanych
casti nabytku, které chcete zvyraznit prirodnim
materialem a zaroven maximalne ochranit.

® Co jsou vrstvené dyhové hrany ® Zpracovani
Jde o dyhovou hranu vyrobenou slepenim vice vrstev dyhy — Hranu zavedte do podavaciho zafizeni olepovaciho stroje.
napojenych do nekone¢ného pasu. Ten hranu nalepi i opracuje.

V8echny dyhové hrany je mozné dédle povrchové upravovat.
Tedy brousit, mofit, lakovat ¢i voskovat.

Varianty

— tloustka 1 - 2 mm
— tloustka 1 - 4 mm (na objednévku)

® Odbérové mnozstvi

1 Vrstvené dyhové hrany 1 - 2 mm: 1 Vrstvené dyhové hrany 1 - 4 mm:
- navin: 50 m — minimalni odbérové mnozstvi vam radi
— minimalni odbérové mnozstvi: 50 m fekneme na telefonu 565 501 211

(neroztadi se)
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Sire
.

Vrstvené dyhy
Tenké dyhy
L 4

Délka
@l

Vrstvené dyhy
Tenké dyhy

Tolerance
a skladovani

Tolerance Sifky

Tolerance
@O

+0,5 mm
+0,5 mm
v

Tolerance
@0

+1% z navinu kola

+1% z navinu kola

®

2
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Vzorniky

@ Retizkovy vzornik
dyhovych hran v tloustce
0,6;1a2mm

© Cena: 150 K& bez DPH

— Skladovani: pfi teploté 15 - 25 °C, vlhkost vzduchu 55 - 65 %



FSC

NEPCon OU timto potvrzuje, Ze systém zpracovatelského fetézce
organizace

Hranipex Czech Republic k.s.
Komoréj\;it?ey:zm 396 01
Czech Republic

byl posouzen a certifikovan pro soulad s pozadavky standardu(()
FSC-STD-40-003 V2-1; FSC-STD-40-004 V3-0

Certifikat je platny od 19-11-2019 do 18-11-2024
Datum verze certifikatu: 21-11-2019

Rozsah certifikatu
Typ certifikatu: Multisite Chain of Custody and Controlled Wood

Certifika¢ni registracni kéd
NC-COC-020951
NC-CW-020951

Licenéni kéd FSC
FSC-C123308

7|Laura Terrall Kohler
Director, NEPCon Assurance
Filosoofi 31, Tartu

Estonia

Bliz&i informace tykajici se produkti a pobogek v rozsahu certifikatu jsou uvedeny v pfiloze tohoto
certifikatu. Platnost a konkrétni rozsah tohoto certifikatu musi byt vZdy ovéfeny na info.fsc.org.

FSC™ A000535 | Znacka odpovédného lesnictvi | www.ic.fsc.org
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Tento certifikat sam o sobé& neprokazuje, Ze konkrétni produkt dodany drZitelem certifikatu je certifikovany FSC™ [nebao FSC
Controlled Wood]. Nabizené, dodavané nebo prodavané produkty mohou byt povaZovany za soucast rozsahu certifikatu, je-li
pozadované FSC prohlaseni jasné uvedeno na fakturach a dodacich dokumentech.

Tisténa verze certifikétu z(stavé ve viastnictvi spole&nosti NEPCon OU a na 24dost musi byt navracena.

=———=Hranipex — Nabytkové hrany — Dyhové hrany a vrstvené dyhové hrany 35












Lepidla

Tavna lepidla - 42

Disperzni a plosna lepidla - 52
Kontaktni lepidla - 55

Tuplovaci pasky — 57

Montazni a konstrukeni lepidla — 58







Lepidla

Poradime vam, ktere lepidlo pouzit ve vasem
olepovacim stroji, ale také kterym lepidlem spojit
nabytkove dilce a které nezapomenout, kdyz
jedete na montaz. Tak aby prace sla rychle

a s jistotou.

Druhy
— Tavna lepidla

Lepidla pro rizné zplsoby olepovani nabytkovych hran
— Disperzni a plosSna lepidla

Lepidla pro lepeni masivu, dyhy,
HPL nebo napfiklad koli¢kl

— Kontaktni lepidla

Pro rychlé lepeni mnoha druhd materidld, véetné nenasakavych

— Tuplovaci pasky

Oboustranné pasky pro rychlé a Cisté tuplovani
desek a dal$i montazni prace

— Montazni a konstrukeni lepidla

Lepidla pro pohotové lepeni, tmeleni a montazni prace
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J Tavna lepidla EVA
Hranitherm granule

Hranitherm granule: Hranitherm granule:

transparentni (neplnéna) lepidla

mirné plnéna lepidla

. Hr nlth rm 600.30 transparentni 603.00 transparentni 608.30 transparentni 600.70 natur
a e 600.31 bilé 603.01 bilé 600.71 bilé
600.39 cerné 600.79 cerné
i 5kg i 5kg i 5kg i 5kg
il 20 kg i 20 kg il 20 kg il 25 kg
Technické informace
Baze EVA neplnéné EVA neplnéné EVA neplnéné EVA plnéné
Oblast méknuti metodou 110 °C 110 °C 92 -102 °C 100 °C
»krouzek a kulicka*
Teplota zpracovani 180 - 200 °C 180 - 200 °C 190 -210°C 190 -210°C
Rychlost posuvu 12 - 30 m/min 8 - 30 m/min 4 - 8 m/min 10 - 60 m/min

Viskozita p¥i 200 °C

cca 70.000 mPa-s

cca 70.000 mPa-s

cca 60.000 mPa-s

cca 60.000 mPa-s

Oblast pouziti

ABS, PVC a PP hrany 00 00 000 000
primerované

Dyhové hrany 000 000 ( 1 ] 000
Lamino hrany 000 00 00 000
Naklizky z masivniho ( 1 ] ([ 1 ] (1 ] [ 1)
dreva

Softforming 000 000 000 (1}
CNC tvarové olepovani 000 000 (X}

Rucni tvarové olepovani @@ (1) (1}

Holz - Her patronova X X X

zarizeni
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628.10 natur

# 20 kg

EVA plnéné
110°C

190 - 210 °C
18 - 30 m/min
140.000 - 170.000 mPa-s

3

Hranitherm granule:
pInéna lepidla

600.10 natur

i 5kg
i 25 kg

EVA plnéné
95 °C

190-210°C
10 - 30 m/min
cca 65.000 mPa-s

X X X @

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné

600.11 bilé
600.18 hnédé
600.19 cerné

i 5kg
i 25 kg

EVA pInéné
95 °C

190-210°C
10 - 30 m/min
cca 80.000 mPa-s

X X X @

600.64 natur

i 5kg
i 25 kg

EVA pInéné
100 °C

190-210°C
10 - 50 m/min
cca 65.000 mPa-s

608.80 svetle bézové

i 5kg
i 25 kg

EVA plnéné
95 °C

190 - 210 °C
4 - 8 m/min

cca 50.000 mPa-s
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P Hranitherm

Technické informace
Baze

Oblast méknuti metodou
»krouzek a kulicka“

Teplota zpracovani
Rychlost posuvu
Viskozita pfi 200 °C
Oblast pouziti

ABS, PVC a PP hrany
primerované

Dyhové hrany
Lamino hrany

Naklizky z masivniho
dreva

Softforming
CNC tvarové olepovani
Ruéni tvarové olepovani

Holz - Her patronova
zafrizeni
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3

Hranitherm granule:

pInéna lepidla

617.00 natur

i 25 kg

EVA pInéné
96 °C

190 - 210 °C
10 - 50 m/min
cca 65.000 mPa-s

X @ @ @

Hranitherm granule:

lepidla s nizsi tavnou teplotou

600.20 natur
600.21 bilé

i 5kg
# 25 kg

EVA pInéné
85 °C

160 - 180 °C
8 - 15 m/min

cca 10.000 mPa-s

605.20 natur
605.21 bilé

i 5kg
# 25 kg

EVA pInéné
80 °C

140 - 160 °C
4 -15 m/min

10.000 - 14.000 mPa-s

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné



Tavna lepidla EVA

Jowat granule

PJowatherm

Technické informace
Baze

Oblast méknuti podle
Koflera

Teplota zpracovani
Rychlost posuvu
Viskozita pfFi 200 °C
Oblast pouziti

ABS, PVC a PP hrany
primerované

Dyhové hrany
Lamino hrany

Naklizky z masivniho
dreva

Softforming
CNC tvarové olepovani
Rucni tvarové olepovani

Holz - Her patronova
zarizeni

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné

5

Jowat granule:
transparentni lepidla

280.10 transparentni
280.11 bilé

i 5kg
& 25 kg

EVA neplnéné
100 °C

190-210°C
8 - 40 m/min

150.000 mPa-s

280.30 transparentni
280.31 bilé

i 5kg
# 25 kg

EVA neplnéné
90 °C

180 - 200 °C
8 - 40 m/min

50.000 mPa-s

280.58 transparentni

i 25 kg

EVA neplnéné
90 °C

190-210°C
15 - 40 m/min

85.000 mPa-s
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PJowatherm

Technické informace
Baze

Oblast méknuti podle
Koflera

Teplota zpracovani
Rychlost posuvu
Viskozita p¥i 200 °C
Oblast pouziti

ABS, PVC a PP hrany
primerované

Dyhové hrany
Lamino hrany

Naklizky z masivniho
dreva

Softforming
CNC tvarové olepovani
Rucéni tvarové olepovani

Holz - Her patronova
zarizeni
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6

Jowat granule:

mirné plnéna lepidla

280.50 natur
280.51 bilé

i 5kg
i 25 kg

EVA plnéné
95 °C

180 - 200 °C
12 - 40 m/min
75.000 mPa-s

Jowat granule:

pIinéna lepidla

284.00 natur

il 25 kg

EVA plnéné
90 °C

190-210°C
12 - 40 m/min
115.000 mPa-s

X X X @

8

Jowat granule:
lepidla s nizsi

tavnou teplotou

282.20 natur

i 5kg
i 25 kg

EVA plnéné
75°C

120- 150 °C
5 - 20 m/min
30.000 mPa-s

282.40 transparentni

i 5kg
i 25 kg

EVA neplnéné
85 °C

120-150°C
5 -20 m/min
25.000 mPa-s

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné



Tavna lepidla EVA
Hranitherm patrony

P Hranitherm

Technické informace
Baze

Oblast méknuti metodou
»krouzek a kulicka*

Teplota zpracovani
Rychlost posuvu
Viskozita p¥i 200 °C
Oblast pouziti

ABS, PVC a PP hrany
primerované

Dyhové hrany
Lamino hrany

Naklizky z masivniho
dreva

Softforming
CNC tvarové olepovani
Rucéni tvarové olepovani

Holz - Her patronova
zarizeni

9

Hranitherm patrony

o | d
\ r

1000.30 transparentni

1000.31 bilé

ii1 patrona, box 6 kg
(72 patron)

EVA neplnéné
110°C

190 - 210 °C
2 -5 m/min

70.000 mPa-s

X X X

X
008® pro Festool
patronova zarizeni

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné

1000.70 natur
1000.71 bilé

i 1 patrona, box 7,2 kg
(72 patron)

EVA pInéné
100 °C

190 - 210 °C
2 - 5 m/min

60.000 mPa-s

X X X

X
@ 08® pro Festool
patronova zarizeni

600.00 natur
600.01 bilé

il 1 patrona, box 8 kg
(24 patron)

EVA plnéné
95 °C

190-210°C
10 - 40 m/min
65.000 mPa-s

600.70 natur
600.71 bilé

il 1 patrona, box 7,2 kg
(24 patron)

EVA pInéné
100 °C

190 -210°C
14 - 35 m/min
cca 60.000 mPa-s
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P Hranitherm

Technické informace
Baze

Oblast méknuti metodou
»,krouzek a kulicka*

Teplota zpracovani
Rychlost posuvu
Viskozita p¥i 200 °C
Oblast pouziti

ABS, PVC a PP hrany
primerované

Dyhové hrany
Lamino hrany

Naklizky z masivniho
dreva

Softforming
CNC tvarové olepovani
Rucéni tvarové olepovani

Holz - Her patronova
zarizeni
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<

Hranitherm patrony

603.00 transparentni
603.01 bilé

i1 patrona, box 6 kg
(24 patron)

EVA neplnéné
110°C

190-210°C
8 - 30 m/min
70.000 mPa-s

Tavna lepidla EVA

Jowat patrony

PJowatherm

Technické informace
Baze

Oblast méknuti podle
Koflera

Teplota zpracovani
Rychlost posuvu
Viskozita p¥i 200 °C
Oblast pouziti

ABS, PVC a PP hrany
primerované

Dyhové hrany
Lamino hrany

Naklizky z masivniho
dreva

Softforming
CNC tvarové olepovani
Ruéni tvarové olepovani

Holz - Her patronova
zarizeni

10

Jowat patrony

286.30 transparentni

i 1 patrona, box 11,8 kg
(48 patron)

EVA neplnéné
90 °C

180 - 200 °C
10 - 40 m/min
50.000 mPa-s

X

X

1

286.60 natur
286.61 bilé
286.62 hnédé
286.63 Cerné

i 1 patrona, box 15,4 kg
(48 patron)

EVA pInéné
80 °C

180 - 200 °C
10 - 40 m/min
65.000 mPa-s

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné



K Tavna lepidla PUR Tavna lepidla

Jowat granule PUR Jowat
patrony
Holz - Her
1 2
Jowat granule Jowat patrony
Holz - Her
m'_—: i #-:Mlm-?zal'l' i mrm.muu’
¢ ; £
oumty | Jo Jowats
- >
607.40 natur 607.50 natur 608.00 transparentni 607.40 bézové
.Jowatherm 607.41 bilé 607.51 bilé 608.01 bilé 607.41 bilé
i 0,6 kg i 0,6 kg i 0,5kg il 320 g patrona
Technické informace
Baze PUR PUR PUR PUR
Oblast méknuti podle X X X X
Koflera
Teplota zpracovani cca 140 °C 130- 150 °C 110-130°C cca 140 °C
Rychlost posuvu 12 - 30 m/min 12 - 30 m/min 12 - 30 m/min 12 - 30 m/min
Viskozita p¥i 140 °C 60.000 mPa-s 75.000 mPa-s 60.000 mPa-s 60.000 mPa-s
Oblast pouziti
ABS, PVC a PP hrany 000 000 000 000
primerované
Dyhové hrany 000 000 000 000
Lamino hrany 000 000 000 000
Naklizky z masivniho 000 000 000 00
dieva
Softforming (1) (1] (1) X
CNC tvarové olepovani o0 [ 1) [ X
Ruéni tvarové olepovani X
Holz - Her patronova X X X 000

zarizeni
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PJowatherm

Technické informace
Baze

Oblast méknuti podle
Koflera

Teplota zpracovani
Rychlost posuvu
Viskozita pfi 140 °C
Oblast pouziti

ABS, PVC a PP hrany
primerované

Dyhové hrany
Lamino hrany

Naklizky z masivniho
dreva

Softforming

CNC tvarové olepovani

Rucni tvaroveé olepovani

Holz - Her patronova
zarizeni
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2
Jowat patrony
Holz - Her
!’ #,:M«n.!wu" i mm;
o g o
Jowats Jowats

607.50 natur
607.51 bilé

il 320 g patrona

PUR

130- 150 °C
12 - 30 m/min

75.000 mPa-s

X

i J;.:;!Tum‘JJIJ i Jomtharm fics
i .
Jowats Jowats
608.00 transparentni
608.01 bilé

il 260 g patrona

PUR

110-130°C
12 - 30 m/min

42.000 mPas

Tavna lepidla PUR
Jowat patrony

3

Jowat patrony

iy
-

i

|

|
> | ity -ts \‘ ‘
— i ] S —— ™

607.40 natur 607.50 natur

607.41 bilé 607.51 bilé

i 2,5kg i 2,5kg
PUR PUR

X X

cca 140 °C 130-150°C
12 - 30 m/min 12 - 30 m/min
60.000 mPa-s 75.000 mPa-s
000 000

000 00

000 00

000 00

(1) ([ 1]

(1) o0

X

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné
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e o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
608.00 transparentni e o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o e o o o o o o
608.01 bilé e o o o o o o o o o o © o o o o o o o o o o o o o o o o
# 2kg e o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o e o

PUR

X

L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] L ] L ] L ] L ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ] [ ] L ] [ ] [ ]

L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] L ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ] L ] [ ] [ ] L]
110-130°C

L] L] L[] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
12 - 30 m/min

L] L] L[] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
42000 mPa.S L] L] L] L[] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L[] L] L[] L] L] L] L] L]

L] L[] L[] L[] L[] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L[] L[] L[] L[] L] L] L] L] L]
... L] L[] L[] [ ] L[] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L[] ] [ ] [ ] L] L] L] L] L]

L] L[] [ ] [ ] ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ] [ ] ] [ ] L] L] L] L] L]
... L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L]

L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L]
00

L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L]
00

L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L]

L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L]
([ 1]

L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L]
[ )
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|— Disperzni
a plosna lepidla

Disperzni lepidla Jowat

e ——
Jowacoll 103.05 Jowacoll 113.10 Jowacoll 124.00 Jowacoll 114.60
Technické informace
Baleni i 5; 10; 30 kg i 5;10; 25 kg i 5; 10; 25 kg i 25 kg
Baze PVAc PVAc PVAc PVAc
Zarazeni dle normy D3/ D4 D2 D2 X
EN 204
Otevieny ¢as v min. 5-8 3-5 5-7 X
pfi 20 °C
Oblast pouziti
Montaz korpust 000 (I J ] (1 J ] Lepidlo je ur¢eno
Mékké dievo o00 e00 o000 na kolikovani tvrdého
i mékkého dreva a DTD
Tvrdé dfevo Lddd Lddd Lddd pfi pouziti kolikovacich
Okna, eurohranoly (1) X X automatd.
Plosné lepeni dyhy, HPL @@ 00 00
3D lepeni ve vakuovych X X X
lisech
-
2 —_—
Tuzidlo i
Jowata
Jowat tuzidlo 195.40
Technické informace
Baleni i 1,25 kg
Baze emulgovatelny modifikovany polyizokianat
Zarazeni dle normy EN 204 X
Otevieny ¢as v min. pfi 20 °C X
Oblast pouziti
Montaz korpust, mékké dievo, tvrdé dievo, okna, eurohranoly X
Zvyseni vodovzdornosti a tepelné odolnosti PVAc a PU disperzi 000
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Jowapur 150.51

25 kg
PU disperze

jednokomponentni

X

X

X X X X X

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné

3

Disperzni lepidla Hranipex

:if{iiﬁg__.

Hranicoll D3

i 800 mi
PVAc

D3

5-8

Hranicoll D3E

i 5;10; 30 kg
PVAc

D3

10- 14

i3

Hranicoll D3 SMART

i 5; 10; 30 kg
PVAc

D3

12-15

=———=Hranipex — Lepidla - Disperzni a plosna lepidla

Hranicoll D4

il 800 ml; 5; 25 kg

PVAc

D4

53
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Technické informace
Baleni

Baze

Zarazeni dle normy
EN 204

Otevieny ¢as v min.

pfi 20 °C

Oblast pouziti

Montaz korpust

Mékkeé dievo

Tvrdé drevo

Okna, eurohranoly
Plosné lepeni dyhy, HPL

3D lepeni ve vakuovych
lisech

3

Disperzni lepidla
Hranipex

Hranicoll DW

i 20 kg
PVAG

X

X

Lepidlo je ur€eno

na kolikovani tvrdého

i mékkého dreva a DTD
pfi pouziti kolikovacich
automatd.

4

FU plosna lepidia

Jowat 950.20

i 25 kg

mocovinoformaldehydova
pryskyfice

X

cca 13

X
000 (zatepla)
000 (zatepla)
X
000 (zatepla)
X
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Hraniresin 47

i 25 kg

mocovinoformaldehydova
pryskyfice

X

cca 10

X
000 (zatepla)
000 (zatepla)
X
000 (zatepla)
X

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné



Kontaktni lepidla
& prislusenstvi

M

Lepidla Hranipex

Hranifix Premium

Technické informace

Baleni il sprej 500 ml;
karton (12 ks)
i tlakova lahev
17; 47,5 kg

Baze polychloropren

Otevieny ¢as v min. pFi 2-5

20°C

Obsah susiny 38-42 %

Aplikace

Rucné stérkou, Stétcem, X

valeckem

Strikanim 000

Oblast pouziti

Vhodné na lepeni
dfeva, drevotfiskovych
desek, MDF, DTD,
polyuretanové pény,
laminatd, lepenky, vétsiny
plastl, ABS, hlinikovych
plech( a vétsiny kovd,
podlahovych krytin PVC
a daldich materiald.
Lepeny spoj je odolny
vodé a teplotam

do 130 °C.

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné

Hranifix Industry Hranifix SMART

il tlakova lahev 17 kg il sprej 500 ml;
karton (12 ks)

i tlakova lahev

17; 47,5 kg
polychloropren polychloropren
2-5 2-5
28-34% 28-32%

X X
(1] ] (1] ]

Vhodné na lepeni
dreva, dfevotfiskovych
desek, MDF, DTD,
polyuretanové pény,
laminatd, lepenky, vétsiny
plastl, ABS, hlinikovych
plecht a vétsiny kovd,
podlahovych krytin PVC
a dal$ich materiald.
Lepeny spoj je odolny
vodé a teplotam

do 85 °C.

Vhodné na lepeni
drevotfiskovych desek,
MDF, DTD (tuplovani),
laminatd, textilu, lepenky,
gumy, vhodné i pro
¢alounické prace. Lepeny
spoj je odolny vodé

a teplotam do 105°C.

T mululﬁ;

L e v s

Hranifix DCM Free

i sprej 500 ml;
karton (12 ks)
i tlakova lahev 17 kg

polychloropren
2-5

38-42 %

X

Vhodné na lepeni
dreva, dfevotfiskovych
desek, MDF, DTD,
polyuretanové pény,
laminatd, lepenky, vétsiny
plastd, ABS, hlinikovych
plechl a vétsiny kovd,
podlahovych krytin PVC
a dal$ich materiald.
Lepeny spoj je odolny
vodé a teplotam

do 130 °C.Neobsahuje
dichlormethan.
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Technické informace

Baleni

Baze

Otevieny ¢as v min. pFi
20°C

Struktura produktu

Aplikace

Rucné stérkou, Stétcem,
valeckem

StrFikanim

Oblast pouziti

Plo$né lepeni sendviét
zLTD, DTD a MDF
Plosné lepeni HPL,
CPL na DTD nebo MDF
zastudena

Lepeni gumy, filcu, pén
a mnohych umélych
hmot navzajem a na
kovy

Ruéni tvarové lepeni
zastudena

2

Lepidla Hranipex

Hranicon 30

il plech. 1 000 mi;
il kanystr 51

polychloropren
2-5

1 komponent tekuty -
vy$8i viskozita

Hranicon 50

il plech. 1 000 mi;
il kanystr 20|

polychloropren
3-10

1 komponent tekuty -
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3

Prislusenstvi pro
kontaktni lepidla
Hranipex

J 8

Hranifix hadice 3,6 m Hranifix aplikac¢ni pistole

Pro spravnou aplikaci
lepidla z tlakové lahve

Pro spravnou aplikaci
lepidla z tlakové lahve

Hranifix pfitlaéné valecky Hranifix Gisti¢, 17 kg

Ve standardni nebo
prodlouzené délce

Pro ¢isténi aplikacnich
hadic a pistoli

eee velmi vhodné ee vhodné e technicky mozné
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Technické informace
Baleni

Navin

Sire

Tloustka

Barva

Oblast pouziti

Tuplovaci pasky
& prislusenstvi

Pasky

Hranitape
céervena

i 1ks
25;50m
15; 38 mm
0,205 mm

transparentni

Tuplovani a lepeni
plognych material(.
Vhodna na hladké

a bézné strukturované

materidly (napf. lamino).

Prislusenstvi

Hranitape
zelena

i 1ks
25;50 m
38 mm
0,265 mm
bila

Tuplovani a lepeni
plognych material(.
Vhodna na velmi hrubé
strukturované materialy
(napf. OSB).

Hranitape
rucni aplikator

Hranitape
zrcadlova paska 4026

i 1ks
5m
19 mm
1,6 mm
X

Univerzalni oboustranné
lepici pénova paska

s akrylatovym lepidlem.
Ma vysokou pevnost
vazby a vysokou
odolnost vici teplotam

a rozpoustédlim. Pevnost
spoje se s Casem vyrazné
zvySuje.

Pro snadnou a rychlou aplikaci Hranitape lepici pasky

Hranitape UNI

i 1ks

50 m

15; 34 mm
0,200 mm

transparentni

Tuplovani a lepeni
plognych materiald.
Vhodna na hladké i velmi
hrubé strukturované
materidly (napf. lamino,
OSB).
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Montazni
a konstrukceni lepidla

Lepidla - PUR

pur E———— =3

L 5 z

.
SEle
Y -

Hranipur 15 Hranipur 45 Jowapur 685.12 Jowapur 687.22
Technické informace
Baleni i 1 ks 800 g; i 1 ks 800 g; i 1kg i 1kg
karton (12 ks) karton (12 ks)
Baze PUR prepolymer PUR prepolymer PUR prepolymer PUR prepolymer
Otevieny ¢as v min. 15-25 25-45 10 18
pFi 20 °C
Min. lisovaci ¢as v min. 60 120 30 60
pfi 20 °C
Oblast pouziti
Konstrukéni lepeni (1} (X J (X} (X )
mékkého dieva
Konstrukéni lepeni X X X X
tvrdého a tropického
dreva
Plo$né lepeni sandwichiT @@ 000 000 000
zLTD, DTD a MDF
Plos$né lepeni HPL/CPL [ 1 ] ([ 1 ] ([ 1 ] [ 1 )
na DTD MDF
Tvarovani dyh lepenim [ ) [ ) [ [
jednotlivych vrstev na
sebe
Lepeni pénového 000 000 00 (1 ]
polystyrenu
Lepeni na laky, kovy, [ J [ J [ J [ )

beton, keramiku
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Jowapur 687.40 *

i 1kg °

PUR prepolymer .
40 N

120

eee yvelmi vhodné ee vhodné

e technicky mozné
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Technické informace

Baleni

Baze
Systém vytvrzovani
Doba zpracovani

Doba uplného vytvrzeni

Teplota aplikace
Tepelna odolnost

Oblast pouziti

Lepidla - silikony a polymery

. _T_'-_ 3

H - silicone transparent
H - silicone white

i kartuse 310 ml;
karton (15 ks)
silikon

acetatovy

cca 25 min

2 mm / 24 h pfi zachovani
relativni vihkosti 55 %

od 5do 40 °C
od -40 do +180 °C

Ma univerzalni pouziti,
vhodny na zasklivani

a utésnéni délicich stén,
okennich vyklenk( apod.
Nevhodny k lepeni
zrcadel, akvarii a materialli
z pfirodniho kamene nebo
nechranénych kovu.

3

PFislusenstvi k silikonim
a polymerdm

H - silicone mirror

i kartuse 310 ml;
karton (15 ks)

alkoxy silikon
neutralni - alkoxy skupina
cca 10 min

2 mm / 24 h pfi zachovani
relativni vihkosti 55 %

od 5do 40 °C
od -40 do +180 °C

Vhodny k pfipevnéni
dekoracnich zrcadel

na rtizné podklady:
glazuru, sklo, omitku,
beton, OSB desku, dfevo,
preklizku apod. Pouzitelny
také na lepeni zrcadlovych
mozaik (zrcadlo - zrcadlo)
v koupelnach a zrcadel

na podkladech
vystavenych vibracim

a pnuti.

-

Aplikacni pistole Hranipex

H - polymer MS

#ikartuse 290 ml;
karton (15 ks)

hybridni polymer
neutralni - alkoxy skupina
cca 6 min
2-3mm/24h

od 5do 35°C
od -40 do +90 °C

Vhodny pro lepeni

a tésnéni vSech
stavebnich material(:
pfirodniho kamene, dreva,
betonu, kovu, cihly,

skla, keramiky, omitek,
polyuretanu, umélé hmoty,
drevotfisky apod. Také
vhodny na elastické

spoje ve vibrujicich
konstrukcich, spojeni
prvkl z pozinkovaného
ocelového plechu, mosazi
a jinych kovd.

H-polymer STP
transparent

i kartuse 290 ml;
karton (15 ks)

hybridni polymer
neutralni - alkoxy skupina
cca 6 min
2-3mm/24h

od 5do 35 °C
od -40 do +90 °C

Vhodny pro lepeni

a tmeleni v interieru

i exterieru, odolava
extrémnim podminkam
a UV zéreni. Pouzitelny
pro vétsinu materiald
(zrcadla, hlinik,
polykarbonat, drevo,
plasty, stavebni
materidly), vodéodolny,
transparentni.

Vysoce kvalitni aplikaéni pistole uréena pro dlouhodobou aplikaci bez namahy
(kvalitni zpfevodovani). Je velmi vhodna i pro aplikaci H - polymer(.
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Cistice

Doporucime vam cCistice, které vam pomUzou
udrzet v celém procesu olepovani hran poradek.
At uz pracujete s olepovacim strojem,

nebo rucne.

Druhy CisticC
— Hraniclean
Pro ruéni ¢isténi

— Riepe

Pro strojové gisténi v olepovacim stroji

— Jowat

Pro udrzbu olepovacich strojd
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D

Hraniclean 01
— ruéni Cistic¢
nabytkovych dilct

i1;5 201

Specialni gistici
prostfedek vhodny

na ¢isténi nabytkovych
dilcd. Je vyroben na bazi
uhlovodik( a alkoholu

a neobsahuje agresivni
rozpoustédla. Vynika
znacnou Cistici silou, Cisti
zbytky EVA a erstvych
PUR lepidel. Rychle
osycha, nezanechava
stopy, odpafuje se beze
Zbytk( a ma jemnou vani
citrusu.

Pouziti: K ¢isténi pouzijte
textilni utérku nebo utérku
Hraniclean.

Cisti¢e Hranipex

Hraniclean 03
— Cisti€ nevytvrzeného
PUR lepidla

i1l

Pripravek urceny k gisténi
nastrojl, ktery Gisti

a rozpousti nevytvrzena
lepidla na bazi PUR.
Hraniclean 03 mlzete
pouzit k odstranéni

PUR pény a PUR lepidel

i dal§ich materiald.

V tom ptipadé si ale Cisti¢
vzhledem k jeho sile
nejdfive otestuijte.

Pouziti: K ¢isténi pouzijte
textilni utérku nebo utérku
Hraniclean.
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Hraniclean 04
— Cisti€ vytvrzeného
PUR lepidla

i1l

Pripravek ur¢eny k &isténi
nastroju, ktery rozpousti
vytvrzend lepidla na bazi
PUR. Lepidlo nerozpusti
uplné, ale dokaze ho

z povrchu nastrojd uvolnit.
Ve vyjime¢nych pfipadech
mUzZete Hraniclean 04
pouzit i na ¢isténi dalSich
materidlQ, vzdy ale az

po vykonani testu.

Pouziti: Vzhledem

k odolnosti vytvrzenych
PUR lepidel je nutné Cistici
prostfedek nechat plsobit
nékolik minut.

Hraniclean 05
— Cisti€ truhlarskych
nastrojd

ii1;51

Pripravek vhodny k cisténi
pilovych kotoucu, vrtakd,
fréz, krytl strojd apod.
QOdstranuje mastnotu

a pryskyfice. Pfi delSim
plsobeni miize poskodit
nékteré lakované povrchy
a hlinikové slitiny.

Hraniclean 07
— Ccisti¢ PVAc
lepidel a barev

ii1;201

Pripravek k ¢isténi
lakovacich jednotek,
tiskovych forem,
obéhovych okruh(,
podlah, naradi apod.
Nabobtnava a uvolriuje
zaschlé vodou feditelné
laky, barvy a PVAc lepidla.
Pouziti: Pfed pouzitim jej
pro spravnou funkénost
vzdy naredte vodou.
Pomeér 1:5 je vhodny

pro silné zaschlé nanosy,
pomér 1:14 pro zaschlé
slabsi nanosy a pomér
1:30 az 1:60

pro nezaschlé nanosy.
Naredény prostifedek
naneste na ¢istény povrch
(nebo ponorte) a nechejte
nékolik minut pUsobit.
Pak jej setfete hadfikem
a povrch umyjte vodou.



Hraniclean 08
— rucni Gisti¢
citlivych povrchd

il 200 ml sprej;

il 600 ml sprej;

i 1;5;201

Ruéni gisti¢ uréeny

pro povrchy ve vysokém
lesku a pro citlivé a tmavé
povrchy. Pomaleji

se odparuje.

Pouziti: K ¢isténi pouzijte
Cisté textilni utérky nebo
utérku Hraniclean. Pred
pouzitim pfipravek vzdy
otestujte.

Hraniclean SEP 11
— separacni kapalina
pro lepidla PVAc

i1l

Separaéni kapalina, ktera
vytvafi na oSetfovanych
plochach tenky film
zabranujici pfilepeni PVAc
lepidel k podkladu.
Pouziti: Naredte vodou

v poméru 1:4, naneste
na osetfované plochy

a nechte zaschnout.

,‘ -
2l

Hraniclean KLZ 21
— kluzivo pro hoblovky

ii1;51

Nizkoviskézni produkt,
ktery vytvafi dlouho
plsobici film, a tim
umoznuje hladky posuv
dreva na hoblovacim
stole. M4 také distici
ucinky na pryskyrice,
vazelinu a tuky.

Pouziti: Kluzivo naneste
v mensim mnozstvi na

hoblovaci stdl a diikladné
rozetrete textilni utérkou.

Prislusenstvi

|
|

Hraniclean - vypustni
kohoutek

il 1ks

Pro plastové kanystry
o objemu 20 a 30 litrd

Hraniclean - utérka
mikrovlakno

i 1ks

Pro finalni ¢isténi
nabytkovych dilcd
s rucnimi Cisticimi
prostfedky

==——=Hranipex - Cistite > Hranipex
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Cistici prostiredky
Riepe

| —
. v
—

RI 001
— separacéni prostredek
LPZ/Il

i 10; 301

Prostfedek, ktery zabrani
spojeni vystupuijicich
zbytkl lepidla

s nabytkovym dilcem.

b ——

RI 408

— rucni Cisti¢
nabytkovych dilct LP
305/98

il 1;5;301

Prostfedek na ¢isténi
plast(, ktery &isti lepidlo,
tuzku i lihovy fix.

Je vyroben z uhlovodikd
a alkoholu a neobsahuje
aromatické latky ani
agresivni rozpoustédia.
Vynika znacnou distici
silou, rychlym osychanim,
odparovanim beze
zbytk{ a jemnou vani.
Nezanechava mastné
stopy.

RI 004
— separacni prostredek
NFLY

i 500 ml (sprej); 10; 30 |

Prostfedek, ktery po
naneseni na pfitlacné
valeCky zabrani usazovani
lepidla. Z valeckl se
prenasi k hrané a odtud se
dostava ke kopirovacim
patkam. MUzZe byt také
nastfikan pfimo na hranu,
aby se zabranilo jejimu
poskozeni na povrchu
(akryl/hlinik).

RI 702
— sisalovy Cistici
kotou¢ 3 : 1

i 1ks

— Vyhladi material.

— Vylesti hranu.

— Pomaha eliminovat bily
povlak po opracovani.
Sisalové Cistici kotoucky
maji umistény kartace

v litém upinacim jadru.
Jejich lamely jsou
sestaveny v poradi 3x
sukno a 1x sisal. Sukno

v lamele absorbuje dfive
naneseny specialni

Cistici prostredek Rl 006.
Pomoci sisalu se pak lesti
radius hrany.

Atypické rozméry disticich a lesticich kotouc¢kl jsou na

objednavku.
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RI 006
— Cistici prostredek LP
163/93

i 10; 301

Prostiedek, jehoz
nanesenim pred
soukennymi kotouc€i se
odstrani dfive aplikovany
separaéni prostredek

a volné zbytky lepidla.
Takeé se tak ochladi hrana
lepené spary.

RI 706
— textilni lestici kotouc¢

il 1ks

Ve spojeni se specialnim
Cisticim prostfedkem

RI 006 dokonale vylesti
opracovanou plochu
hrany.

Kotoucky jsou vyrobeny z
extrapevné latky a slozeny

ze 2x 14 vrstev sukna.
Diky tomu jsou velmi
stabilni a odolné.

RI 403
— antistaticky chladici
prostfedek LP 289/99

i 10; 301

Staticky vybije hranu

a soucasné ochladi
lepenou sparu. Kopirovaci
vélecky a nabytkové

dilce zlistanou bez pilin
po frézovani. Lepidlo se
rychleji vytvrdi. Znaéné se
snizuje tvorba povlaku na
nastrojich.

VEREFTTE

LUBE PEN

RI 1810
— Lube Pen
& 100 ml

Vysoce kvalitni lubrikaéni

prostfedek s houbi¢kovym
aplikatorem na kopirovaci
plochy olepovacich strojd.

RI 407

—> Rucni Eistic dilt
podavacich past
olepovacich strojti
Rl 407/13

i 1;10;301

Prostredek na ¢isténi
gumovych &asti
posuvnych past

a pridrzovacich kolec¢ek
olepovacich strojd.
Vycisténim posuvnych
past se eliminuje
nasledné zaspinéni
olepovaného materialu.



Rozstrikovaci pristroje

Rozstrikovaci pristroj vyresi potize s vystupuijicimi zbytky lepidla

po olepeni hrany, takze ji nebudete muset pracné a zdlouhave Cistit
rucné. Pojdme se podivat, jaké druhy pristrojl na rozstfikovani
separaéniho a gisticiho prostrfedku vam pomdzou rychle ziskat Sistou

a perfektné olepenou desku.

¥ @ @ S
<O A . X X®) Q
S O IS
& o0 & & T <@ & @5 Elektronicky Fizeny
0\3l~ R Qéo ,bQo oQ\« 4@’2’ 4@5 pfistroj na rozstikovani
S % < \Jr o 3 3 separaéniho prostiedku
Separacni
prostfedek
LP 113/03
® 1@ u 7
 — |© —L ﬁ O O v ‘

Cistici prostfedek
LP 163/93 (RI 006)

@2 Elektronicky
fizeny pfistroj

na rozstfikovani
Cisticiho prostredku

Antistaticky prostfedek
LP 289/99 (RI 403)
nebo WZG 12

@3 Elektronicky
fizeny pfistroj

na rozstfikovani
antistatického
chladiciho prostfedku

Separaéni prostifedek
NFLY (RI 004) nebo
LP 120/12 (RI 856)

@4 Elektronicky fizeny
pfistroj pro pfitlacné
vélecky a kopirovaci
patku

Separacni prostfedek
LPZ/Il (R 001) nebo TH 97 (RI 97)

@1 Elektronicky fizeny
pfistroj na rozstfikovani
separacéniho prostredku

® 1 Elektronicky fizeny pfistroj
na rozstfikovani separacniho prostredku
(pfed predfrézovanim)

— Pred predfrézovanim dilce se pomoci
tohoto pfistroje aplikuje na horni a spodni
stranu nabytkovych dilct specidlni separaéni
prostfedek, ktery zabrani tomu, aby se
vystupujici zbytky lepidla spojovaly s dilcem.

® 2 Elektronicky fizeny pfistroj na
rozstfikovani Cisticiho prostfedku
(pfed gisticim agregatem)

— Pred Cisticimi a lesticimi kotoucCky

se pomoci elektronicky fizeného pfistroje
nastfika na horni a spodni stranu hrany
desky specialni Cistici prostfedek.

Jeho nanesenim a ndasledujicim lesténim

se odstrani separacni prostredek nastfikany
ve vstupu a také volné zbytky lepidla. Kromé
toho se vylesti radius hrany a pfizpUsobi

se jejimu lesku.

® 3 Elektronicky fizeny pfistroj na
rozstfikovani antistatického chladiciho
prostfedku

— Tento pfistroj je idedlnim doplrikem

k pfistrojim na rozstfikovani separa¢nich
a Gisticich prostfedku. Jeho pouzitim

se lepidlo rychleji vytvrdi, a snizi se tak
tvorba povlaku na nastrojich. Zajisti také
statické vybiti hrany. Kopirovaci valecky
a nabytkové dilce zlistanou bez necistot
od frézy.

— P¥istroj na rozstfikovani antistatického
chladiciho prostfedku mize byt vybaven
dalSi jemnou tryskou. Tou se specialni
separaéni prostredek aplikuje na povrch
hrany. Zabrani se tak poSkozeni citlivych
hran (napf. akryl/hlinik).

® 4 Elektronicky fizeny pfistroj na
rozstfikovani ochranného prostfedku pro
pfitlaéné valecky a kopirovaci patku

=—=Hranipex — Cisti¢e — Rozstfikovaci pfistroje

® 5 Elektronicky fizeny pfistroj pro nanaseni
separacniho prostfedku

— Pro kazdy z téchto rozstfikovacich
pfistrojd nabizime speciaini kapaliny.

S nimi pracuiji rozstfikovaci pfistroje

bez udrzby a zajisti vdm bezproblémovou
vyrobu.
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q Cistici prostiredky
Jowat

Jowatherm 236.50 Jowat 401.10 Jowat 930.34 Jowat 930.94
Holz - Her patrona

Technické informace

Baleni il granulat 5; 25 kg i kanystr 9 kg i granulat 5; 20 kg i 1 ks (220 g);
karton (25 ks)
Baze polyolefin organickéa rozpoustédla EVA EVA
Doporucéena aplikace v tavné nadobé ruéné na latku nebo v tavné nadobé v tavné nadobé
namoceni
Oblast pouziti
Pravidelna udrzba 000 (X 1} [ J [

tavicich a aplikaénich
zafizeni pracujicich
s tavnymi lepidly na bazi

EVA

Nepravidelné ¢isténi (1 ] [ ) X X
tavicich, aplikac¢nich (namoceni

a kovovych zafizeni cca 12 hodin)

znecisténych tavnymi
lepidly na bazi EVA
a APAO

Pravidelna udrzba X X 000 (I 1]
tavicich a aplikacénich

zafizeni pracujicich

s tavnymi lepidly na bazi

PUR

Rucni ¢isténi olepenych X [ ) X X
nabytkovych dilct

Ruéni ¢isténi X X X X
nevytvrzeného

jednokomponentniho

polyuretanu

Cisténi nastrojt, tavicich X X X X
a nanasecich zarizeni

znecisténych vytvrzenym

PUR tavnym lepidlem
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Jowat 930.74 Jowat 930.60

i patrona 1’5 kg i 1 kg’ 10 kg [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ]

[ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ]
EVA pOIyeSterpOIyOI [ ] [ ] [ ] [ ] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] [ ]
v tavné nadobé v tavné nadobé

[ ] ([ ]
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000 000
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Srovnavaci tabulky

Pro rychlé vyhledani vhodné hrany jsme

je priradili k deskam od 85 svétovych vyrobcl
plosnych materiald. Podivejte se do prehlednych

srovnavacich tabulek na nasem webu.

Pred objednanim doporucujeme pfifazenou
hranu fyzicky zkontrolovat, aby vam spojeni
s dekorem vasi desky opravdu sedlo.

Abet Italy

AGT Turkey

Akritas Greece

ALFA WOOD Greece
Altofina United Kingdom
American Laminates USA
Arauco Chile

Argolite Switzerland

Arpa ltaly

Arpa Italy FENIX

Behrens & Woéhlk Group

Bonzano Laminates Collection 2018-2020
BRIDEC BOARD UK

Bucina Slovakia

BYSPAN

Cleaf ltaly

DDL Czech Republic
DDL DYNAMIC LINE Czech Republic
Dekodur GmbH DE

ECON - Netherlands

Egger

Egger 2017-19

EGR

Eurowood Frischeis Austria

Falco Hungary
Fantoni Italy

Filoxyl Greek

Finsa Spain

Formex Switzerland
Formica Group
Funder Max Austria

GABROVNITSA - Bulgaria
GIZIR Turkey
Glunz-Innovus

Gorenje Group

Greenlam Laminates India
Gruppo Mauro Saviola

HOMAPAL Germany

CHFMK Russia

Innovus Global Coll. 2.0 by SONAE ARAUCO

ISIK Turkey
Isoroy France
Italian Technology Panels

Kaindl Austria

KAINDL Trend collection
Kastamonu Italy

KASTAMONU Romania
Koskisen Finland

KRONO EXPRESS COLOUR
KRONOSPAN Czech Republic
KRONOSPAN Germany
Kronospan Global Collection 2018-22
KRONOSPAN Poland
Kronospan Riga

KRONOSPAN Romania
KRONOSPAN Serbia
KRONOSPAN Ukraine
KRONOSPAN United Kingdom

Lamarty RU
LAMICOLOR ltaly
Laminat Russia
LEITOPAL Germany
LESNA Slovenia
Lombardo ltaly

MASISA ANDINA - Refugio Collection
MODEKOR EUROPE GmbH Germany

NCS COLOUR
NEVAMAR USA
Niemann DE
NOVOPAN Denmark

Opera3B

Pfleiderer 2017
PFLEIDERER Germany
PFLEIDERER Poland
Piton

Plasnor

POLYREY France
Puricelli Italy

RAL

RENOLIT

REPO BY SORBES - Estonia
RESOPAL Germany

Sadun ltaly

SAIB ltaly

SARECO Netherlands
SENOSAN Austria

SHELMAN Greece

SM’art Italy

SPANODECOR Belgium
SPRELA Germany
STARWOOD Turkey
STYLIN-ART Belgium
SUN-WOOD STAINER Austria
Swiss Krono France

Swiss Krono One World Collection
Swiss Krono Poland

Swiss Krono Switzerland
Swiss Krono UA

Swisspan by Sorbes UA

SPIK IVERICA Serbia
Tischlerzentrum AT

Ultrapan

Uniboard North America
UNILIN Belgium

Vario Kapak Turkey

WESTAG & GETALIT Germany
Wilsonart EEMEA

Xilopan ltaly

Yildiz
YONGALAM Turkey
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Servis Hranipexu

— S kazdym produktem dostanete — Nedélame rozdil mezi malymi truhlari
vzdy i dobrou radu. My v Hranipexu a velkymi odbérateli. Dobré remeslo

si zakladame na osobni péCia o hranach  je jen jedno. Dostanete stejné sluzby.

a jejich lepeni vime hodneé. — Rychle a dostupné pripravujeme

— Primo ve vasi diiné vam pomdzeme i mald mnoZzstvi nebo atypy.

vybrat spravny material a odladit cely — Skladové zasoby vam privezeme
proces olepovani nabytkovych hran. do druhého dne.

My v Hranipexu jsme vytvorili dobre dostupnou
expertni sit, abychom vam monhli rychle

a efektivne pomoct s olepovanim hran od jejich
vybeéru pres lepeni az po ocisteni. Ve vasem
jazyce, podle vasich zvyklosti, s vasi vybavou.
PomUizeme vam odladit cely proces vyroby tak,
abyste s nim nemeli zbyteCné potize a monhli

se venovat tomu, co umite nejlépe. Vasemu
remeslu.
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Kontakty

@ Ozvéte se nam na telefon nebo e - malil

a presvedcte se, co to znamena firma

S 0sobni peci.

ml Hranipex
Czech Republic k.s.

J. Ryznerové 97
Komorovice

396 01 Humpolec
IC: 26112361
DIC: CZ26112361
Ceska republika

Recepce centraly

E - mail: cz - recepce@hranipex.com
T 565 501 294

Objednavky

T 565 501 211

M 606 789 742, 602 167 944

F 565 501 241 - 2

E - shop: www.hranipex.cz

E - mail: cz - hranipex@hranipex.com

Asistentky prodeje

@ Vladimira Janackova
T 565 501 213
E cz - hranipex@hranipex.com

@ Jitka Nachazelova
T 565 501 214
E cz - hranipex@hranipex.com

@ Monika Krejéi
T 565 501 215
E cz - hranipex@hranipex.com

% Magdalena Zackova
T 565 501 210
E cz - hranipex@hranipex.com

Obchodni reditel

@ Michal Marek
M 727 901 322
E michal.marek@hranipex.com

Manazefi prodeje
lepidel pro CR
@ Imrich Béres

M 724 221 783
E imrich.beres@hranipex.com

@ Ales Krejci
M 724 052 106
E ales.krejci@hranipex.com

& Lukas Novotny
M 601 173 304

E lukas.novotny@hranipex.com

Manazeri prodeje

@ Patrik Soukal

M 727 901 321

E patrik.soukal@hranipex.com
® Jihocesky kraj

® Kraj Vysocina

@ Radek Chudoba

M 720 031 099

E radek.chudoba@hranipex.com
® Moravskoslezsky kraj

® Zlinsky kraj

® Olomoucky kraj

@ Jan ToSer

M 725 435 891

E jan.toser@hranipex.com
® Praha

@ Stredocesky kraj

® Plzensky kraj

& Milan Zatecéka

M 725 906 484

E milan.zatecka@hranipex.com
® Jihomoravsky kraj

® Pardubicky kraj

® Kralovéhradecky kraj
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Pobocky ve dvanacti
evropskych zemich

80 =——=Hranipex — Kontakty



=———=Hranipex — Kontakty 81



82 =———Hranipex



=——=Hranipex 83









=———=Hranipex www.hranipex.cz



